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HtttU-AbtriJu** 



Ttrfahren sum Bedrucken vdn T6xtIIgewefcen im Trans- 
garentdruok 

Ea let bekannt, cbemiecn angequollene Baumwollgewebe 
(Bat 1st) unter Spannung mit Schwefelsaure Weaige Selciin- 
den zu beb^deln und mit to 

Vaaaer anachlieflend zu spttlen. Dureh dieses sbgenannte. 
Fergamentieren erhalt man Gewebe and Gewirlce mi* einem 
durchacheinenden, vaechbeatandigen und ateifen Effekt, 
die alB Glaabatiat und Organdjr bekaaint aind. 

Daa Pergamentieren kanti aucb lokal in der Wets© erf ©1— 
gen* dafi die Scnwefelaaure mustermaiflig aufgedruckt wird 
- oder man druckt anderer^seits y©r dem Pergamentieren B.e- 
serven auf, die gegen die nacaf olgenden Be baadlu nga- 
12nd Spulbader bestHndig bleiben. Ala Reaervierungamittel 
setzt man vor allem Nitrocellulose oder Acetylcelluloae 
eowie andere Eunststoff e ein. Der so erhaltene Auaf all 
iat zwar transparent, aber die pergamentierten Stellen 
sind recht ateif und die Pestigkeltseigenacbaf ten der 
° . benandelten Telle warden adhlechter, Zudem iat das Her- 
o stellungaverfanren recht langwierig und. unwirtaOaaftlicb. 
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Hier ecbafft die vorliegende Erf indung Abhilf e« 

Gegenstand der Erf indung 1st ein Verfahren zum Bedrucken 
von Textilgeweben im Transparent druck, wobei man auf ein 
ungefftrbtes oder geffirbtea Gewebe Oder Gewirke eine klare 
Oder klar geffirbte ItSsung mit einer Viskosit&t Ton 9000 
bis 29.000 gP/25° C von hBhermolekularen, gegebenenfalls 
isocyanatmodif izierten Polyhydroxylverbindungen und Poly- 
isocyanaten aufdruckt und nach Durchdringen der LSsung 
durch daa Gewebe oder Gewirke dieses bei erhBhten Tempe- 
raturen nachheizt oder bei Raumtemperatur trocknet, und 
gegebenenfalls noch nachtrSglich tlberfarbt. 

Als Gewebe oder Gewirke komen gef ttrbte oder ungef Srbte 
Material! en der vers chiedens ten Art infrage f 00 z. B # * 
Baumwolle, Reyon, Kupferkunstselde, Celluloseacetat und 
Gewebe aus Wolle, Faturseide f Polyester-* Polyacrylnitril- 
und Polyamldgewebe sowie beliebige Mipcbungen von diesen. 
Es splelt keine Rolle, ob die Gewebe oder Gewirke aus 
Endlosf Sden oder Stapelfasern erhalten sind # 

Diese Gewebe oder Gewirke werden mit einer klaren oder 

klar gef£rbten Losung von hShermolekularen, gegebenenfalls 

iaocyanstmodif izierten Polyhydroxylverbindungen und Poly- 

isocyanaten bedruckt. Diese L3sung soli eine" Viskosit&t 

von 9000 bis 29.000 cP/25° C haben, gemessen auf den 

Haake-Tlakosimeter tei U/Kin. 126, Meflkopf 50/Faktor 2,8. 

Die genannten klaren oder klar gefMrbten LBsungen slnd an 

t * <A M : 109809/1911 
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sich bekannt, Hingevleaeh eei beiapieleveiae auf die 
deuteche Patent echrif t 1.01 2 •456. Ale Polyhydroxyllrerbln- 
dungen eel beeonders auf linear e oder achvach verzveigte 
felyeater und Pelyltber ait ainen Hplekulargevicht yon 1500 
and 3500 hingewieeen, die gegebenenf alia sit einea Unter^ 
ss&nS an Soluylendiieooyanat aodlflftiert eein kBnnen. An 
Polyieoey&naten eei beeondere das Uaeetsungeprodukt Ton 
3 Mol Toluylendiieocyanat und 1 Nol Trimethylolpropan 
ervtthnt. In Frage kommen auch alle Ubrlgen in der deutacheA 
Patentechrift 1.012.-456 erv&hnt en Pplyhydroiylvepbindungeri 
und Polyieocyanate. 

Dieee gegebpnenfalls auch pastenartigen klaren oder klar 
gef&rbten yL88ungen verden auf das Text Ilgeyebe f lacheri- 
m&Big oder inebeaondere auch muatemttfiig .aufgedruckt, rdr- 
teilhaft. im Rouleaudruck mit einer geeignetea gravierten 
Druckwalze. Ee l&fi.t sich auch mit Blechachatolonen, in d en en 
daa Muater auageapart let, drucken (z. B. SAakliiefcM) . 

Zum Anteigen der Paaten und zum Einstellen der f ttr das 
Drucken zveckm&Bigen YiakosltMt verden Metkfrlglykolacetat 9 
Bujspxyl 'und Benzylalkohol Torteilhaf t vervendet. Andere 
LBeungeaittel vie i.B. Athylacetat Bind sua Anteigen vegan der 
ungttnstigeren Sledepunkte und der eohnelleron Verdunstung 
veniger geeignet. Die auf gedruckte, gegebenenf alls paien- 
artige LSsung durcfanetzt und durchd^ingt MttchenmttBig oder 
muatenn&Big daa Givebe, aodaB an diesen/Stellen eine durch- 
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scheinende Wlrkung ( Transparent eff ekt) entsteht. Der nlcht 

bedruckte Tell der Gewebe oder Gewirke bleibt undurchaich- 

tig, sodaB f vor all em bei gltlnzenden Gta»»fcMb«rfllLeh*n 

Iff ekte entstehen, die wle Ausbrennerartikel erscheinen oder 

bei matteren Gewe'ben und grOBerer. Bemueterung die reeer- 

vierten Stellen wie ein PigmentweiBdruck wirken lassen. 
Dieser Ausfall iat auf die unterschiedliche Lichtbrechung 

der unbedruckten Stellen zum bedruckten Tell zurtlckzuftthren. 

Nan trocknet die bedruckten Cewebe oder Gewirke entweder bei 
Raumtemperatur (hierzu genUgto im allgemeinen 24 Stunden) oder 
aber man heizt bei erh&hten Temperaturen nach. Dabei wird 
man in der Kegel auf temperaturen ron 100 bis .200° 0 kommen 
und das bedruckte Gewebe Je nach HBhe der Temperatur 3 bis 
10 Hinuten bei dieser Temperatur halten. Damit wird der 
Transparentdruck wasch-, koch- und lBsungsmlttelecht. 

Die so entwickelten Transparent eff ekte sind besttodig ge- 
gen alto tlblichen Wsflcb- und chemise hen Reinigungsverf ahren In 
chlorierten und unchlorierten Kohlenwasseretoff en sowie ge- 
gen Mure, alkalische, reduktive und oxydative Einfltisse. 

Die vernetzten Drucke bedttrfen keiner weiteren Nacfabehandlung 
Die bedruckten Telle zeigen einen guten weichen Griff. Aufler- 
dem erfBhrt das Gewebe an diesen Stellen eine zusfttzliche 
Verfestigung. 
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Sis 1st mSglich, die erfindungsgemaB bedruckten Textilgewe- 
be oder -gevirke noch nachtraglicb zu Uberf axben. So IttBt 
Bioh der transparente Tell a.. B, nit Mspersionafarbstoffen 
und MetallkomplejtfarbBtblf en lelcht anfttrben, wobei der 
linbedruckte Tell leicht mitangetttat warden kann, Surch ein- 
faohes Nachreinigen mit - entsprechenden Reduktionsmitteln 
lftflt sich ein Weiflfond einfach erreichen, ohne dafl die 
Parbstiirke dee angef Mxbit en Transparenteffalctes wesentlich 
beeintr2ehtigt wird. Der Ihruck hleibt trotz Anf Srbung durch- 
scheinend. '. "/ 

Andererseits laseen sioh die xmbediruQkten Telle, z. B. bei 
Geweben auf CellulosebaslSj mit dea tiir die betreff ende 
Paserart to transparenten 
Telle ;bleiben unangef&rbt. 

Bieoloreffekte kaiin man r besonders bei transparent bemusterten 
flellulosegeweben, dadurch ersielen, daB zuerst der Eff ekt 
mit einem Diaperaioiiafarbstof f und in einem -zweiten PHrhe- 
bad der unhedruekte Tell mit einem flir die Paserart geelg- 
neten Parbatoff in einer anderen Kuanee gefSrbt vlrd* 

Im Druck lessen sich inter essante lombinationen von trans- 
parent en Ef £ ekt en neben Weifiplgmenten und Arbigen Drucken 
trztugen* Man thenadf ixiert zuerst die getrookenien Tren»- 
parent-Druckei entvickelt, wenn as erf orderlich tela sollte, 
den ffrbfgtn BiroeM 
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Beiapiel 1; *> 

Auf einem Gewebe aus Baumwolle und Kupferkunstaeide (end- 
loa) wird eine LiJsung folgender ZusammenBetzung aufgedruckt: 

50 Tie. Celluloseacetat, 25 *ig in Athylacetat und Methyl- 
glykQlttcetat S e 18s*t werden gut in 
22°. S e * Met ^ylglykolacetat angeteigt. Barin rtthrt man 
550 Tie. elnea Polyesters aus Adipinsaure. Biathylenglykol 
un<* Trimethylolpropan (OH-Zahl 56) , die mit 
70 Tie. hochdisperser Kieselstture und 
. 70 Tie. Methylglykolacetat versetzt sind, ein. 
Eurz vor der Verwendung werden 
130 Tie. dee UmsetzungBproduktea von 3 Mol Toluylendiisocyanat 
mit 1 Mol Trimethylolpropan (75 £ige Losung in Xthyl^ 
acetat) zugegeben. 

Die Bins tellung der Viskositfit der Druckpaifte er- 
fblgt durch Einrtthren von Methylglykolacetat. 

Be resultiert bel elner Gravurtiefe des Musters ron 13-15/100 
m/m (Bruckwalze) ein guter Durchdruck und transparent er Bffekt. 

Der Bruck wird nach dem Trocknen in einem Trockenschrank 

bei 80° C fuhf Mlnuten getrocknet und f Unf Minuten bei 150° C 

thermofixiert. E8 zeigt sich keine Grifrverhartung. 

Eine anschlieBende Behandlung des Bruckgewebes mit einem 
optischen Aufheller fflhrt dazu, dafl das Bruckmuster . starker 
zur Wirkung .kommt . 

Ber erhaltene Transparent druck lSBt sich mit 0,5 £ eines 
gelben Blspersionsfarbstoff es. oder 0,3 $ eines gelben Metall- 
komplexfarbstoffes anfarben. Bas gelb gefarbte Muster bleibt 
transparent. Ber angetdnte Pond wird durch eine leichte - 
Behandlung mit Batriumhydrosul* It . wleder rein weiB. 
Zur Erzielung anderer Effekte laflt sich der in diesem Beisplel 
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erhaltene Transparentdruck auch mit 0,5 £ einee gelben Bi- 
rektfarbstoffes oder mit 0,5 £ eines Yioietien Birektfarb- 
stoffea oder mit 0,5. £ einee acharlachroten Birektf arb- . 
o toff es anfttrben. Bi* Transparent effekte bleiben unge- 
fltrbtr Es fttrben sich allein die nicht bedruckten Stellen* 

Ss Itflt aich auch das in dies em Belspiel bedruckte Textil- 
gevebs in zwei Bttdern anffirben. Babei nimmt der transparent 
blelbende Bffekt die eine Parbe, der Pond die andere Parbe 
an* . 

1. Gewebe; 1. Bad: Anf&rben mit 0,5 9* felnes blauen Bis- 

per si onaf arba tof f ea « 
2. Bad: Anfttrben mit 0,3 ?f einea acharlach- 
ro ten Birektfarba toff ea 
Bar Bffekt iat blau gefttrbt und transparent* Bar Pond iat 
rot gefarbt. 

2, Qewebe: 1 . Bad: Anf ttrben mit 0,5 3* einea roten Bis- 

per a ionaf arba t of f e a 
2. Bad: Anfttrben mit 0,5 # eines gelben Birekt 
farbstoffea 

Ber Effekt iat rot gefttrbt urid transparent* Ber £ond iat 
gelb gefftrbt. 

3. Gevebe: 1 • Bad: Anffirben mit 0,5 & einea gelben Bis- 

persionsfarbstoffes 
2. Bad: Anffirben mit 0,5, i> eines blauen Dl- 
rektfarbstoffe8 

16 A 10 074 . TG9 80 9 A5T1 
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Der Effekt 1st gelb gef&rbt und transparent. Der Fond is* 
blau gefarbt. " 



4. Gewebe; 1. Bad: Anfarben mit O t 5 # einea gelben Bis- 

persionsfarhstoffes 
2, Bad: Anfarben mit 0,5 £ einea acharlach- 

roten Direktfarbstof f es. 
Der Effekt ist gelb gefarbt und transparent. Der Fond iat 
scharlachrot gefarbt. 



Belaplel 2: 

Von einer Druckwalze mit 15/100 m/m ffravurtiefe wird ein 
Baumwollpopeline bedruckt. 



Anaatz der LBsung: 

20 Tie. Celluloaeacetat, 25 #ig in Xthylacetat und Methyl- 
glykolacetat gelftst, verden mit 
130 Tie. Methylglykolac etat verrtihrt . 
Dazu warden 

570 Tie. einea Polyestera aue Adipinsaure, Diethyl englykol und 
Trimethylolpropan (OH-Zahl 56) zugegeben. 
70 Tie. hQchdisperse Kieeelsaure, 
70 Tie. Methylglykolacetat und 
140 Tie. des tfraaetzungsproduktee von 3 Mai Toluylendilsocyanat 
und 1 Mol Trimethylolpropan (75 #ige LBaung in Athyl- 
acetat) rtihrt man kurz vor dem DruckprozeB rait eln. 



Die erfordertiche Drucktonaiatenz wird mit Methylglykolacetat. 
eingeatellt. 



Der Druck wird nach dem Trocknen im Trockenschrank (ftlnf 
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Minuten bei 80° C) aeht' Minuten bei 120° 0 thermoifixiert. 
Es «eigt sich ein guter Transparent effekt nind kelne Griff- 
verhttrtung. 

Bgigglel 3: 

Mit einer Druckwalze bei einer 15/100 m/m tief?n Gravur war- 
den ein Rayon-, ein Satin-, ein Acstst-, ein Seiden-, ein 
Triacetat-, ein Polyester-, sin 3?olyamid- und ein Polyaeryl- 
nitril-Gewebe mit einer 18 sung aus.* 

50 Tie* Celluloseacetat, 25 $>±g in Xthylaeetat und Methyl- 

glykolacetat gelflst, 
165 Tie, Methylglykolacetat* 

520 Tie. eines Polyesters aus AdipinsSure, DiBthyl^nglykol 
und Trimethylolpropan (OH-Zahl 56) f 

67 Tie* hochdisperse Kieselsaure, 

68 Tie. Methylglykolacetat, 

130 Tie. des Umsetzungsproduktes von 3 Mol T oluylendii so cyana t 
und 1 Mol Trimethylolpropan (75 #ige L&sung in Atfayl- 
acetat) 

bedruckt. 

ffach dem Trocknen (80° C in ftinf Minuten) im Irockenschrank 
werden die Drucke sechs Minuten bei 135° C thereof ixiert. 



Es result i er*n gute Transparent effekte mit einem den Geweben 
entsprechenden weichen Griff, 

Beisgiel 4: 

Es vird ScMrmselde aus Celluloeeacetat yon einer Druckwalze 
mit 13/100 m/m tiefen Gravuren mit einer Transparentpaste 
bedrufckt. 

• ■ ORIGIN Afc INSPECTED 
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Die Paste besteht aus: 

141 Tlev Celluloseacetat, 25 #ig in Xthylacetat und Methyl- 

glykolacetat gelds t f 
94 Tie. eineg mlt 8 £ Toluylendiisocyanat uragesetzten Poly- 
esters aus Adipinstture und ithylenglykol vom Mole- 
v kulargewicht rt 2000 (Hydroxylgehalt O f 15 Dichte 
g/ccm bei 20° C 1,23) 
235 He. eines Polyesters aus Adipinstture, DiSthylenglykol 
und Trimethylolpropan (OH-Zahl 56), 
55 Tie, des Umsetzxuigsproduktes von 3 Mol Toluylendiisocyanat 
und 1 Mol Trimethylolpropan (75 jfige LBsung in Xthyl- 
acetat) . 

Der Druck wird bei 150° C ftinf Minuten thermof ixiert. 
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Patentanspruch: 

Verfohren cum Bedriicken von 3T*xtiigeweb&n im $ raneparent^ 
druckt dadurch gekenneeichnet, da 0 man auf ein ungef ttrbtes 
Oder gef ftrbt es Gewebe oder Gewirke eine klare oiler kiar 
gefttrbte LBsung mit einer Viskoeltat Tbxi 9000* bis 29 » 000 
cP/2?° C* yon h8hermolekularen f gegebenenfalls isocyanat- 
modi fizier ten Po lyhydr oxyl verb indungen urid Poly leocyana ten 
auf druckt und nacti Burchdrlngen der IBsung durch das 
Gewebe oder Gewirke dieses bei erhtJhtefl Temperaturen nach- 
helEt oder bei Raumtemperatur trocknet, und gegebepenfalis 
noch nachtrMglieh ttberf&rbt* 
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